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На даному етапі розвитку металургійної промисловості, вогнетривкої 

промисловості, винайдено вогнетриви які забезпечують компанію 

роботи конвертера по футеровці 3-6 тисяч плавок і більше [1]. За цей час 

роботи внутрішня геометрія конвертера останнього суттєво змінюється. 

Для умов роботи 250-т конвертора, розрахунковим шляхом, 

встановлено, що діаметр ванни під час кампанії збільшується на 

≈1000 мм, а глибина ванни зменшується на ≈250 мм. У той же час 

параметри реакційної зони залишаються постійними, що не забезпечує 

ефективної взаємодії кисневого струменя з рідкою ванною. 

Розраховані конструктивні параметри верхньої кисневої фурми, з 

урахуванням зносу футеровки конвертора, для роботи в перший та 

другій половинах кампанії конвертора, які забезпечують отримання 

оптимальних показників. Результати наведені в табл. 1. 
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Таблиця 1 
Параметри верхньої кисневої фурми 

Період 
кампанії 

Кількість 
сопел, 

шт. 

Кут 
нахилу 

сопла до 
вертикалі, 

° 

Параметри сопла 

вихідний 
діаметр, 

мм 

критичний 
діаметр, 

мм 

довжина 
дифузора, 

мм 

Перша 
половина 

5 14 59 41 130 

Друга 
половина 

5 16 59 39 140 
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З метою оцінки доцільності технології передуву металу в конвертері, 

шляхом статистичного аналізу плавок валового виробництва, за 




