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Робота опалювальної машини Lurgi-552 є кінцевим етапом 

безперервного виробництва продукції підприємства. Мінімізація 
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простоїв є важливим фактором зниження втрат на виробництві. Одним з 

факторів, що впливають на простої, є зупинки на заміну опалювальних 

візків (біля 15 хвилин на одну заміну), що приводить до перевитрат 

природнього газу, електроенергії, втрат об’ємів виробництва, 

порушення технології виробництва. Звичайні причини заміни візка, це 

несправність підшипникових вузлів коліс (раз в пів року або частіше), 

часткова заміна верхніх бортиків та колосникового поля (раз на рік). При 

кількості опалювальних візків 208 одиниць на одній машині, це 1-2 

простою на добу. Збільшення напрацювання на відмову підшипникових 

вузлів як мінімум в двічі дозволить підвищити періодичність заміни 

візка до року та вдвічі зменшити простої з цих причин. Також це 

дозволить зменшити витрати на ремонті підшипникових вузлів. 

Враховуючи жорсткі умови експлуатації, досягнути збільшення 

напрацювання на відмову підшипникових вузлів можливо регулярним їх 

мащенням з меншими інтервалами із застосуванням засобів 

автоматизації. 

Для досягнення цього та зменшення періоду простою [1, 2, 3], 

пропонується запровадити автоматизовану систему мащення 

підшипникових вузлів візків. 

Система включає наступні підсистеми: 

- підсистема контролю числа проходів візків; 

- підсистема мащення; 

- підсистема керування та координації рухів змащувального 

маніпулятора; 

- підсистема контролю та збору даних. 

Послідовність роботи наступна. Після 15..20-го проходу візків, що 

контролюється підсистемою контролю числа проходів візків, у 

автоматизованому режимі проводять мащення підшипникових вузлів за 

допомогою підсистем мащення, керування та координації рухів 

змащувального маніпулятора, які забезпечують почергову подачу 

мастила до точок мащення. 

Інформація про виконані операції фіксується, обробляється, 

зберігається та накопичується підсистемою контролю та збору даних з 

можливістю її подальшого експорту. Усі операції по мащенню 

підшипникових вузлів мають бути узгоджені з технологічним процесом 

роботи машини і не перешкоджати йому. 

Отже, час на простої машини може бути зменшено, що дозволить 

підвищити зокрема надійність її роботи. 
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Металургійні підприємства відкривають перед промисловими 

роботами великі перспективи. Роботи відіграють важливу роль у 
металургійному процесі, здійснюючи різні маніпуляції з металами. 
Технологічний комплекс, оснащений роботами, дозволяє 
автоматизувати складні процеси та скоротити людське навантаження. 

Металургія часто пов'язана з високими температурами та агресивним 
середовищем, яке може бути небезпечним для людей. Роботи, на відміну 
від людей, можуть безпечно працювати у таких умовах, забезпечуючи 
безперервність виробничого процесу. 

Роботи здатні виконувати завдання з високою точністю та 
повторюваністю. Це особливо важливо під час виконання операцій з 
подачі металу в піч, переміщення заготовок та сортування готової 
продукції, де потрібна висока точність позиціонування. 




