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У гірничо-металургійному виробництві процес зневоднення 

залізорудного концентрату характеризується високими витратами 
енергоресурсів, а також заниженою продуктивністю. Це викликано 
застосуванням ручної праці при виконанні лабораторних досліджень 
вологості осаду. Збільшення продуктивності здійснюється за умови 
дотримання певного переліку технологічних обмежень, зокрема, 
вологість осаду не повинна перевищувати унормований рівень.  

Процес зневоднення залізорудного концентрату виконується 
найчастіше на дискових вакуум-фільтрах, а їхня продуктивність 
розраховується одночасно на групу фільтрів. Така методика розрахунку 
продуктивності призводить до того, що практично не можливо 
об’єктивно оцінити продуктивність окремо взятого фільтра і перевірити 
його налаштування. Для оператора, який керує процесом зневоднення 
концентрату в режимі реального часу, виникають труднощі у виконанні 
даного процесу.  

Враховуючи вище зазначене, розробка системи керування 
обладнанням технологічного процесу зневоднення концентрату є 
актуальною задачею. 

Дослідженню процесу зневоднення присвячено роботи 
Гарбера В. [1], Campbell Q.P. [2], Купіна А. І. [3] та інших вчених, але 
питання керування обладнанням технологічного процесу зневоднення 
концентрату залишаються малодослідженими. 

Пропонуємо три підходи до розробки процесу керування процесом 
зневоднення концентрату в режимі реального часу: 
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1) за мету керування приймаємо максимальне значення 
продуктивності. Для розв’язку задачі оптимізації приймаємо 
обмеження – граничні мінімальні значення показників якості та 
максимально граничні значення витрат електричної енергії; 

2) за мету керування приймаємо мінімальну вологість. При цьому 
в якості обмежень приймаємо максимальне значення часу циклу 
зневоднення; 

3) за мету керування приймаємо втрати на виконання виробничого 
процесу. При цьому в якості обмеження приймаємо обсяг пульпи у 
ванні. 

Для цих трьох варіантів необхідно розробити різні алгоритми 
керування і, як наслідок, провести синтез систем керування.  

Послідовність вирішення даних завдань буде залежати від 
запровадженої на конкретному виробництві технологічної схеми та 
режимів роботи, так як запровадження розробленої системи керування 
не дасть можливості докорінним чином змінити схеми технологічних 
процесів.  

Для вирішення задачі розробки системи керування обладнанням 
технологічного процесу зневоднення концентрату передбачається: 

– зібрати й проаналізувати кількісні дані щодо зменшення вологи 
в концентраті за різних режимах роботи і витраті часу; 

– обґрунтувати математичну модель, яка описує технологічний 
процес видалення вологи з концентрату; 

– формалізувати критерії оцінювання процесу. 
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